NORM TANIMI EN 1600 EZ2993R 12
DIN 8555 E9-UM-250-CKRTZ
AWS A5.4 E312-17 / MOD.
UYGULAMA Carbotrode 903 6zelligini gekirdeginden alan dalgali akimda kaynak yapilabilen Mo alagimli elektrottur.
KULLANIM Akma ve ¢ekme dayanimi daha yuksek ve yirtilmalara kargi dayaniklidir. Zor kaynak yapilabilen ana
OZELLIKLERI malzemelerin birlestirme kaynaginda kullanilir. Kaynak metali éztenit/ferritik'tir (ferrit icerigi ylksektir)
Kaynak metali Mn, Ni ve C gibi 6ztenit yapicilar ile birlestigi halde ferritik kalir, bu 6zelliginden dolay!
catlama ve yirtilmalara dayanikhidir. Kaynak metali 1000 C kadar isiya, darbeye ve asite dayaniklidir.
Carbotrode 903 Un akiskanhdi sakin ve yogundur, ¢capagdi kolay temizlenebilir ve galistikga sertlesir.
CALISMA ISISI Ortam 1si1s1 300 C kadar
MALZEMELER Zor kaynak yapilabilen ana malzemeler, ylksek karbon igeren celik, takim celigi, yay ¢elik, mangan
sert ¢eligin kendi aralarindaki birlestirmelerde kullanilir. Ray tamirlerinde, millerde, debriyaj da,
tekerlek te sicak calisma kaliplarinda kullanilir. Cahstirildiktan sonraki sertlik yaklasik 380 HB.
DARBE DAYANIMI| SERTLIK
TEMIZ KAYNAK CEKME DAYANIMI | AKMA DAYANIMI | UZAMA DAYANIMI ISO-VJ HB
METALININ Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % ortam isisinda
MEKANIK OZELLIKLERI 820 600 25 40 ~ 200
tipik degerler
KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Ni Mo
ANALIZI % 0,10 1,1 0,7 29 9 2,8
(uyulan degerler)
AKIM =+/~, 42V
KAYNAK POZISYONLARI PA,PB,PC,PD,PE,PF
KURUTMA 1h,350C +/-10 C ( gerektiginde)
Ebatlar Akim (A) |Adet/Pake|Adet/Kartdkg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton
2,5x300 60-80 225 899 17,8 4,0 16,0
3,2x350 70-110 142 570 35,1 5,0 20,0
4,0x350 100-140 94 376 53,2 5,0 20,0
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