MAKROWELD MAKROMANGAN

@
MAKRO@® WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr 1,4370
EN ISO 3581-A E 18 8 MNn R 53
AWS A5.4 E307-16/MOD.
DIN 8555 E8-UM-200-CKNPZ

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

GALISMA SICAKLIGI

MALZEMELER

TEMiZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZi %
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZiISYONLARI

KURUTMA

Makroweld Makromangan, dalgali akimda kaynak yapilabilen yiksek verimli elektrottur. Zor kaynak
yapilabilen geliklerin yirtilma ve kopma olasiligi bulunan durumlarda kullanilir. C orani 0.7 % Uzeri

olan gelikler ile dékum celik ¢esitlerinin ve paslanmaz geliklerin 1siya dayanikli dolgu ve birlestirme
kaynaklarinda kullanilir. 300 C kadar olan ¢alisma isilarinda 6ztenit - ferrit bilesimleri igin uygundur.
Makroweld Makromangan, sert kaplama kaynaklarindan énce gerilim giderme arakatlarinda

ve manganli sert ¢eliklerin tamir kaynaklarinda kullanilir. Kaynak metali paslanmaz, 1siya dayanikl,

850 C kadar tufallesmeye ve max. 500 C kadar kukurt igerikli yanici gazlarin asindirmasina dayanikhdir.
Makroweld Makromangan' in alagimi sogukta sertlesir ve antimanyetiktir. 300 C kadar olan ¢alisma
sicakliklarinda 6ztenit/ferrit bilesimler igin uygundur.

Ortam isisi - 60 C + 300 C kadar

Mangan sertcelik, zirh celik ve diger sertlestirilebilir gelikler.
1.4583 mit H I/H 1I, 17 Mn 4, StE 355
P235GH / P256GH, P295GH, P355N

CEKME DAYANIMI | AKMA DAYANIMI UZAMA DAYANIMI |SERTLIK ISO-V J
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % HB -60 C de
600 >400 >32 180 > 32
C Si Mn Cr Ni
0,10 0,7 6 18,5 8,5
=+/~,50V
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1h,350 C +/-10 C ( gerektiginde)

Ebatlar Akim (A) | Adet/Pake|Adet/Kartdkg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton

2,0x300 55-85 230 920 17,4 4,0 16,0
2,5x350 85-140 157 629 31,8 5,0 20,0
3,2x350 115-160 93 372 53,7 5,0 20,0
3,2x450 115-160 87 348 68,9 6,0 24,0
4,0x450 120-200 57 229 104,6 6,0 24,0
5,0x450 180-250 59 147 163,4 6,0 24,0
6,0x450 225-360 25 102 235,3 6,0 24,0




