MAKROWELD GG

MAKRO@® WELD®

NORM TANIMI

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

GALISMA SICAKLIGI

KAYNAK BILGILERI

KAYNAK BANYOSU
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZiISYONLARI

KURUTMA

DIN 8573 E FeC-2BG 11
DIN EN ISO 1071 |Est
AWS A 5.15

Makroweld GG, bazik grafit karakterli, 6zel kaplanmig bir elektrottur.

Dokme demir ve zor kaynak yapilabilen yanik, yorulmus dékumlerin aginmaya dayanikli
kaynaklarinda kullanilir. Makroweld GG'nin kaynak metali anca taslanarak islenebilir, ayni
renktedir ve emaye edilebilir.

Makroweld GG'nin kaynak arki kararli ve sakin olup sigramasi azdir, gapagi kolay temizlenir,
zor kaynak pozisyonlari igin uygundur.

Ana malzeme gibi

Kaynak yapilacak ylzey temizlenmeli, kaynak agzi yeterince genis tutulmali, ana metalin
ozelligine gore 600 C lik 6n tav yapilmasi, kaynak sonrasi yavas sogutulmasi onerilir.

C Si Mn Ti Fe
1,7 12 0.9 n Rest
= +-~,50V

PA,PB,PC,PD,PE

1h 120 C —+ 10 C gerekirse

[Ebatlar |Akim (A)]Adet/Paket|kg/Karton |Adet/Karton] kg/1000 | kg/Paket | kg/Karton

2,0x300 | 40-60 417 20,0 1668 9,6 4,0 16,0
2,5x350| 50-80 286 20,0 1144 17,5 5,0 20,0
3,2x350( 60-110 169 20,0 676 29,6 5,0 20,0
4,0x350 | 80-140 110 24,0 440 44,9 6,0 24,0

5,0x450 |110-170 67 268 90,2 6,0 24,0




