
MAKROWELD GG

NORM TANIMI DIN 8573 E FeC-2BG 11

DIN EN ISO 1071 Est

AWS A 5.15

UYGULAMA Makroweld GG, bazik grafit karakterli, özel kaplanmış bir elektrottur.

KULLANIM Dökme demir ve zor kaynak yapılabilen yanık, yorulmuş dökümlerin aşınmaya dayanıklı

ÖZELLİKLERİ kaynaklarında kullanılır. Makroweld GG'nin kaynak metali anca  taşlanarak işlenebilir, aynı

renktedir ve emaye edilebilir. 

Makroweld GG'nin kaynak arkı kararlı ve sakin olup sıçraması azdır, çapağı kolay temizlenir,

zor kaynak pozisyonları için uygundur. 

ÇALIŞMA SICAKLIĞI Ana malzeme gibi

KAYNAK BİLGİLERİ Kaynak yapılacak yüzey temizlenmeli, kaynak ağzı yeterince geniş tutulmalı, ana metalin

özelliğine göre 600 C lik ön tav yapılması, kaynak sonrası yavaş soğutulması önerilir. 

KAYNAK BANYOSU C Si Mn Ti Fe

(uyulan değerler) 1,7 1,2 0,9 + Rest

AKIM = +/- ~, 50 V

KAYNAK POZİSYONLARI PA,PB,PC,PD,PE

KURUTMA 1 h 120 C  – + 10 C  gerekirse

Ebatlar Akım (A) Adet/Paket kg/Karton Adet/Karton kg/1000 kg/Paket kg/Karton

2,0x300 40-60 417 20,0 1668 9,6 4,0 16,0

2,5x350 50-80 286 20,0 1144 17,5 5,0 20,0

3,2x350 60-110 169 20,0 676 29,6 5,0 20,0

4,0x350 80-140 110 24,0 440 44,9 6,0 24,0

5,0x450 110-170 67 268 90,2 6,0 24,0


