CARBOWELD 82

Carboweld 82 nikel bazli, ¢ekirdek alasimli elektrottur. Krom nikel geliklerin birbiri ile ve diger
celikler ile birlestirme kaynaginda kullanilir. Ozel alasimi sayesinde sicak sert mukavemetli

CARBO (®WELD
Malzeme Nr. 2.4648
NORM TANIMI DIN 1736 EL-Ni Cr 19 Nb
AWS A5.11 ENiCrFe-2/MOD.
UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

KULLANIM ALANI

ORTAM ISISI

MALZEME

TEMIZ KAYNAK METALININ
MEKANIK OZELLIKLERI
(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU ANALIZI
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAKPOZISYONU

KURUTMA

ferritik malzeme ile yliksek sicak sert 6ztenit malzemenin birlestirme kaynagi esnasinda
gevreklesen Cr-Karbir olusumu ortaya gikmaz.Kaynak metali paslanmaz, yiksek sicak sert,
1000 C kadar tufallesmeye mukavemetli ve - 196 C kadar disik isilarda galismaya 6zelligine

sahiptir.

Kimya ve petro kimya endustrisinin degerli aparat imalatinda ortam sicakligi + 300 C kadar kullanilr.

-196 C + 550 C kadar
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(Alloy 800 HT)

Ostenitli Ni-Bazik / Ferrit ile Ni-Bazik/ Ostenit ile Ferrit + 550 C kadar

CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI UZAMA DAYANIMI DARBE DAYANIMI

Rm N/mm2 RelL N/mm?2 A5 % 1ISO-V J -196C
650 380 >35 >32
C Mn Mo Cr Ni Fe Nb
<0,04 3,5 1 19 Basis <4 2

=+

PA,PB,PC,PD,PE,PF

1h,350 C + /- 10 C (gerekirse)

[Ebatlar [AKIM (A) |Adet/Paket |Adet/Krtn |kg/1000 |[KG/Paket |kg/ Krtn

2,5x300| 60-100 209 838 19,1 4,0 16,0

3,2x350 | 80-140 133 531 37,7 5,0 20,0

4,0x350 | 120-180 88 351 57,0 5,0 20,0

5,0x450 | 150-240 52 209 114,6 6,0 24,0




