CARBO @®WELD
SCHWETSSMATERISLAEN (AR
Malzeme Nr. 2.4648
NORM TANIMI DIN 1736 EL-Ni Cr 19 Nb
AWS A5.11 ENiCrFe-2/MOD.
DIN EN ISO 14172 JE Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

KULLANIM ALANI

ORTAMISISI

MALZEME

TEMIZ KAYNAK METALININ
MEKANIK OZELLIKLERI
(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU ANALIz
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONU

KURUTMA

CARBOWELD 82 B

Carboweld 82 nikel bazli, ¢ekirdek alasimli elektrottur. Krom nikel ¢eliklerin birbiri ile ve diger
celikler ile birlestirme kaynaginda kullanilir. Ozel alagimi sayesinde sicak sert mukavemetli
ferritik malzeme ile yliksek sicak sert 6ztenit malzemenin birlestirme kaynagi esnasinda
gevreklesen Cr-Karbur olusumu ortaya gikmaz.Kaynak metali paslanmaz, yiiksek sicak sert,
1000 C kadar tufallesmeye mukavemetli ve - 196 C kadar dislk isilarda ¢alismaya 6zelligine

sahiptir.

Kimya ve petro kimya endustrisinin degerli aparat imalatinda ortam sicakligi + 300 C kadar kullanilir.

-196 C + 550 C kadar

2.4605 NiCr23Mol6Al 2.4856
2.4630 NiCr20Ti Mo9Nb
2.4631 NiCr20TiAl 2.4858
2.4669 NiCrl5Fe7TiAl 2.4867
2.4816 NiCrl5Fe 2.4858
2.4817 LC-NiCrl5Fe 2.4869
2,4851 NiCr23Fe 2.4870

2.4851

Karigik bilesimler :

NiCr22

NiCr21Mo
NiCr60-15
NiCr21Mo
NiCr80-20
NiCr 10

NiCr23Fe

Ostenitli Ni-Bazik / Ferrit ile Ni-Bazik/ Ostenit ile Ferrit + 550 C kadar

2.4952  NiCr20TiAl

1.4876  X10NiCrALTi32-20
(Alloy 800)

1.4958  X5NiCrAlITi31-20

1.4959  X8NICrAITi32-21

(Alloy 800 HT)

GCEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI UZAMA DAYANIMI | DARBE DAYANIMI

Rm N/mm?2 ReL N/mm?2 A5 % ISO-V J -196C
700 420 42 96
C Mn Mo Cr Ni Fe Nb
<0,04 3,5 1 19 Basis <4 2

=+

PA, PB, PC, PD, PE, PF

1h,350 C + /- 10 C (gerekirse)

Ebatlar |AKIM (A) |Adet/Paket |Adet/Krtn kg/1000 |KG/Paket |kg/ Krtn

2,5x300| 50-90 244 979 16,5 4,0 16,0

3,2x350 | 70-120 153 612 32,5 5,0 20,0

4,0x350 | 100-160 102 408 49,5 5,0 20,0

5,0x450 | 140-200 60 240 100,0 6,0 24,0




