CARBOWELD 657

@ SCHIETSSEMA TERDR AN G,
NORM TANIMI IDIN 1736 |E-NiCr50Nb |
UYGULAMA Carboweld 657 yiiksek alagimli, bazik karakterli 6zel elektrottur. Baca gazi korozyonuna
KULLANIM dayanimli kaynak islerinde miukemmel sonug verir. Akiskan yatakl elektrik dénlisiim
OZELLIKLERI santrallerinde rafinerilerin sicaga dayanikli parcalarinda yiiksek performans sergiler. Sakin ve
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kararl yanighdir. Kaynak metali ana malzeme TN-657 yaklasik % 75 degerlerine ulasabilme
Ozelligine sahiptir. 1150 C sicakliga dayaniklidir. Son tavlama ve ani sogutma islemleri ile
esneme degerleri yikseltilebilir.

Uzun sdreli bekleme sureleri Carbo 4846 B ile benzerlik gdsterir.

Kukuart ve vanadyum, cerikli partekillere, abraziv agsinmalara maruz kalan pargalarda, baca gazi
korozyonuna, mekanik basinca maruz kalan pargalarda, yag yakicilar ve boru dirseklerinde
kullanimi uygundur.

Elektrotlar, ince gizgiler halinde, dustk is1 girdisi ile kaynak yapilmalidir. Son krater ¢atlaklari
traslanarak alinmalidir. Kaynak dncesi ve sonrasi isil igslem gerektirmez.

CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI UZAMA DAYANIMI

Rm N/mm?2 ReL N/mm2 A5 %

800 500 2

C Si Mn Cr Ni Nb N Fe

0,1 1,0 1,5 50 48 1,8 0,15 <1
=+
PA, PB, PC, PD, PE, PF
1h, 300 C + /- 10 C (gerekirse)
Ebatlar [AKIM (A) |Adet/Paket |Adet/Krtn [kg/1000 [KG/Paket |kg/ Krtn
2.5x300| 50-70 4.0 16.0
3,2x350 [ 70-100 5,0 20,0
4,0x350 | 90-120 5,0 20,0




