
CARBOWELD 135

NORM TANIMI Malzeme Nr. 2,4653

DIN 1736 EL-NiCr 28 Mo

DIN EN ISO 14172 E Ni 8025 (NiFe30Cr29Mo)

UYGULAMA Carboweld 135 dalgalı akımda kaynak yapılabilen Nikel bazik elektrottur. 

KULLANIM Stabilize edilmiş veya stabilize edilmemiş, aynı tür  ve tür benzeri çeliklerin birleştirme ve dolgu 

ÖZELLİKLERİ kaynağında kullanılır. Krom nikel paslanmaz çeliklerin birleştirme ve dolgu kaynağında kullanılır. 

Molibden içeren döküm çeliklerde, bakır içeren çelik dökümlerde, düşük alaşımlı çeliklerin 

ara kat ve sert dolgu kaynaklarında kullanılır. Korozyon ve interkristal korozyona ve yırtılmalara

karşı yüksek mukavemetlidir. 

ORTAM ISISI Çalışma sıcaklıkları  -196 C  +350 C 

MALZEME 1.4465 X1CrNiMoN25-25-2 1.4539 X1NiCrMoCu(N)25-20-5

1.4500 GX7NiCrMoCuNb25-20 1.4563 X1NiCrMoCuN31-27-4

1.4505 X4NiCrMoCuNb20-18-2 1.4577 X3CrNiMoTi25-25

1.4506 X5NiCrMoCuTi20-18 1.4578 X3CrNiCuMo17-11-3-2

1.4536 GX2NiCrMoCuN25-20 1.4583 GX10CrNiMoNb18-12

1.4538 GX1NiCrMoCuN25-20-5 2.4858 NiCr 21 Mo

TEMİZ KAYNAK METALİNİN ÇEKME DAYANIMI

MEKANİK ÖZELLİKLERİ

(tipik değerler)

KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Ni Mo Cu

ANALİZİ 0,02 0,7 1,2 28 36 3,7 1,8

(uyulan değerler)

AKIM =+/~,50 V

KAYNAK POZİSYONU PA,PB,PC,PD,PE,PF  

KURUTMA 1 h, 350 C + / - 10 C ( gerekirse)

Ebatlar AKIM (A) Adet/PaketAdet/Kartonkg/ 1000kg/paket kg/Karton

2,5x300 40-65 195 780 20,5 4,0 16,0

3,2x350 70-100 123 494 40,5 5,0 20,0

4,0x350 90-130 82 326 61,3 5,0 20,0

5,0x450 120-160 41 162 123,2 6,0 24,0

550

Rm N/mm2

AKMA DAYANIMI

Rel n/mm2

350

UZAMA DAYANIMI

A5%

30

ISO-V J -196 C

DARBE DAYANIMI

50


