
CARBO  S-2.4377

CARBO  T-2.4377
S: Telelektrot T: Elektrot

NORM TANIMI Malzeme Nr. 2.4377

EN 1736 SG-NiCu 30MnTi SG-NiCu30MnTi

AWS  A 5.14 ERNiCu-7 ER NiCu-7

UYGULAMA Nikel-Bakır alaşımların ve çelik ile bakır alaşımların birleştirme kaynakları için kullanılır. 

KULLANIM (Siyah-kırmızı birleştirmeler) Kaplamalar, Tamponlar.

ÖZELLİKLERİ Monel 400 ve 404 kaynağı.

MALZEME 2.4360 NiCu 30 Fe

2.4361 LC-NiCu 30 Fe

2.4365 G-NiCuNb

2.4375 NiCu 30 AIbenzerleri ve bunların çeliklerle birleştirmeleri

TEMİZ KAYNAK ÇEKME DAYANIMI UZAMA DAYANIMI  

METALİNİN MEKANİK 

ÖZELLİKLERİ

(tipik değerler)

KAYNAK BANYOSU C Mn Cu Ni Fe

ANALİZİ 0.02 3,30 30,0 Basis 1,0

(uyulan değerler)

TELELEKTROT ELEKTROT

EN 439 göre Gazlar I1 I1

AKIM = + = -

KAYNAK BİLGİLERİ

ÇAP mm 0.8 1.0 1.2 1.6 1.6 2.0 2.4 3.2  4.0

AKIM A  min 90 120 180 200

B max 140 160 220 260

MAKARA TİPİ, AĞIRLIK B300 15 KG 10 KG

DARBE DAYANIMI

ISO - V  J  ortam ısısında

120

Rm N/mm2

AKMA DAYANIMI

Rpo,2 N/mm2 A5 %

500 300 35


