cARBO @®WELD

NORM TANIMI

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

OZEL BILGI

ISI

MALZEMELER

TEMIiZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALizi

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI
GAP
AKIM

MAKARA TiPi, AGIRLIK

CARBO S- NiMoCr
CARBO T- NiMoCr

S: Telelektrot

AWS

ER 100 S-G (ER 100 S-2 benzeri)

ASME SFA-5.28

T: Elektrot

Yiksek mukavemetli, su verilmis ince taneli yapi gelikler igin, disuk alagimh gelikten mamul

MIG telidir.

Kullanim alani: Aparat, kazan ve boru imalari

Mekanik degerlerin sonucu kullanilan gaz ile ilgilidir. En iyi sonuca M21 ile ulasilabilir.
Ara bekletme 1sis1 200° C gegmemelidir.

-30° C ile + 450 °C arasi

St50-St70
StE 51 - StE 60
N-A-XTRA 55-70

CEKME DAYANIMI | AKMA DAYANIMI|UZAMA DAYANIMI|DARBE DAYANIMI
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % ISO-V J
910 900 15 90
C Si Mn Ni Mo Cr \
0.10 0.6 1.8 2.1 0.5 0.5 0.1
TELELEKTROT ELEKTROT
M21, M11, Argon S1- S5 11
=+ =
mm | o8 1.0 1.2 1.6 |16 2.0 2.4 3.2 4.0
A min 80 120 180 250
B max 130 190 250 320
B300 15 KG 10 KG



