CARBO S- CORTEN
CARBO T- CORTEN

CcCARBO @ WELD
S: TEL ELEKTROD T: ELEKTROD
NORM TANIMI EN 12534:1999 Mn3NilCu Z Mn3Nil1Cu
AWS A5.28 ER80S-G ER 80S-G

UYGULAMA Carbo S-Corten MIG kaynag! telidir. iklim sartlarina uygun yapi celikleri igin diistinilmustur.
KULLANIM Carbo T-Corten WIG kaynagina uygun elektrottur. Alasimin kaynak metali pasiftir.
OZELLIKLERI Hava sartlarina ve deniz suyu etkilerine mukavemetlidir. Ana kullanim alani gelik
imalati, kopri ingaati. Kaynak metalinin renk benzerligi ve iklim sartlarina uyumu s6z
konusudur.
MALZEMELER S235J2W (WTSt 37-3) - S355J2G1W (WTSt 52-3) kadar,

(Patinax, Corten, Dillicor) ve digerleri

TEMIiZ KAYNAK METALININ CEKME DAYANIMI| AKMA DAYANIMI | UZAMA DAYANIMI|DARBE DAYANIMI
MEKANIK OZELLIKLERI Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % (Av)
(tipik degerler) 580 - 660 440 -560 24 - 30 100J
KAYNAK BANYOSU ANALIZi C Si Mn Cr Mo
(uyulan degerler) 0.09 0.85 1.40 0.85 0.40
EN 439 gore Gaz lar TELELEKTROD ELEKTROD
M11 - M13, M21 - M23 11
AKIM =-
MAKARA TiPi, AGIRLIK B300 15 KG 10 KG




