CARBO S-4410
CARBO T-4410

S: Telelektrot T: Elektrot
@ SCHHEESSMA TERGA FN GRS,
NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4410
EN 12072 G 25104 NL W 25104 NL
AWS A5.9 ER2209 ER2209

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

MALZEMELER

ORTAM ISISI

TEMiZ KAYNAK

METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI
(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALizi

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI
CAP
AKIM

MAKARA TiPi, AGIRLIK

Yiksek ferrit icerikli,korozyon dayanimli CrNiMo celikler ve 6zellikle dugtk C oranli, stiper
dubleks celiklerin kendi aralarinda ve ayni zamanda dusik ve yuksek alasimh gelikler ile
baglantili birlestirme kaynaklari igin ylksek alagiml MIG telidir. Bu alagim klorit igerikli
ortamlarda korozyon gerilim yirtiima mukavemeti yiksektir. Asiri delinmelere, erozyona ve
yorulmalara mukavemetlidir.

1.4410

-40°C ile + 250° C

1.4462

DARBE DAYANIMI
CEKME DAYANIMI [AKMA DAYANIMI JUZAMA DAYANIMI ISO-V J
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % +20C -40C
850 640 25 135 110
C Si Mn Cr Ni Mo N
0.02 0.3 0.4 25 9.5 4 0.25
TELELEKTROT ELEKTROT
M12,M13 11
=+ = -
mm | o8 1.0 1.2 16 |16 2.0 24 32 4.0]
A min 80 120 180 250
B max 130 190 250 320
B300 15 KG 10 KG



