CARBO S-4351

CARBO T-4351
S: Telelektrot T: Elektrot
NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4351
EN 12072 G134 W 134
AWS A 5.9 ER410NiMo ER410NiMo
UYGULAMA Yiiksek alagimli MIiG telidir. Korozyon ve ayni zamanda asinma dayanimli dolgular igin kullanilir.
KULLANIM Kaynak metali korozyon dayanimin yani sira kavitasyon ve erozyona karsi mukavemetlidir.
OZELLIKLERI Yaklasik ayni sertlik oranindaki normal Cr geliklerin yliksek C oranlari nedeni ile
mukavemetlerinde dusus gozlenir. Carbo T/S- 4351 deki nikel ilave aligimlanlasi sonucunda
normal Cr geliklere oranla, yapinin delta ferfit orani biiylik 6l¢iide azalir. Bu alagim
deniz suyu isletmelerinde, elektrik santrallerinde agsinmaya maruz kalan yerler icin kullanimi
uygundur.
MALZEMELER 1.4008 GX8CrNI13 1.4313 XA4CrNil3-4 1.4313

KAYNAK BILGILERI

TEMizZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALiZi

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI
CAP
AKIM

MAKARA TiPi, AGIRLIK

GXRCrNi13-4

Normal Cr ¢eliklerdeki gibi ugrastirici ara bekletme isilari ve yiiksek 6n tav bu telde gerekmiyor.
Ana malzeme ve parcanin buyikliglne gore ¢atlaksiz kaynak igin 150° C lik 6n tav yeterlidir.
Soguk sertlestirmeden sonraki sertlik yaklasik 47 HRC.

DARBE DAYANIMI
CEKME DAYANIMI|AKMA DAYANIMI| UZAMA DAYANIMI ISO-V J SERTLIK
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % ortam isisinda HB
1100 700 15 >40 ~ 410
C Si Mn Cr Ni Mo
0.06 0.7 0.6 13 4.5 0.5
TELELEKTROT ELEKTROT
M12,M13 11
=+ = -
mm | o8 1.0 1.2 1.6 |16 20 24 3.2 4.0 |
A min 80 120 180 250
B max 130 190 250 320
B300 15 KG 10 KG



