CARBO S-4337
CARBO T-4337

S: Telelektrot T: Elektrot

NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4337

EN 12072 G299 W 299

AWS A 5.9 ER312 ER312
UYGULAMA Takim cgeligi, yay, hiz, mangan sert ¢elik ve benzeri gibi zor kaynak yapilabilen celiklerin
KULLANIM birlestirme kaynaklarinda kullanilan yiiksek alagimli MIG telidir. Ferritik Cr geliklerin
OZELLIKLERI mukavemetli birlegtirme kaynaklari ve sert dolgularin tampon katlari igin uygundur.

Kaynak metali 1000° C kadar kav mukavemetlidir. Soguk sertlesmeden sonraki sertlik

360 HB.
MALZEMELER Manganl sert ¢elik, zirh ¢elik ve diger sertlestirilebilir celikler.
TEMIZ KAYNAK CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI UZAMA DAYANIMI DARBE DAYANIMI
METALININ MEKANIK Rm N/mm2 Rpo,2 N'mm2 A5 % ISO -V J ortam isisinda
OZELLIKLERI 750 500 20 25
(tipik degerler)
KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Ni
ANALizi 0.15 0.5 1.6 30.0 9.0
(uyulan degerler)

TELELEKTROT ELEKTROT

EN 439 gore Gaz lar M13 11
AKIM =+ =-
KAYNAK BILGILERI
CAP mm | o8 1.0 1.2 1.6 |1.6 2.0 2.4 3.2 4.0
AKIM A min 80 120 180 250

B max 130 190 250 320
CALISMA ISISI + 300 °C kadar + 300°C kadar

MAKARA TiPi, AGIRLIK B300 15 KG 10 KG



