
CARBO  S-4122

CARBO  T-4122
S: Telelektrot T: Elektrot

NORMTANIMI Malzeme Nr. 1.4122

EN 12072 G 17 Mo H W 17 Mo H

DIN 8556 SG-X35 CrMo 17

UYGULAMA Yüksek alaşımlı MIG teldir. Paslanmaz Cr çeliklerin dolgu  ve birleştirme kaynağı için

KULLANIM kullanılır. Ferritik Cr-çelikler kullanım esnasında kaba tane oluşumundan dolayı kırılganlık

ÖZELLİKLERİ eğilimi gösterdikleri için mümkün olan en düşük ısı girdisine dikkat edilmelidir. 

Tür benzeri malzemelerin birleştirmelerinde, duvar kalınlığına bağlı olarak 150-300° C arası

ön tav gereklidir. Havada soğutulmalıdır, devamında istenilen sertliğe ulaşabilmek için 

tekrar çalıştırılabilir. 

ISI + 450° C kadar

KULLANIM ALANI Su, buhar ve gaz armatürlerin sızdırmazlık kaynaklarında kullanılır. 

TEMİZ KAYNAK ÇEKME DAYANIMI UZAMA DAYANIMI SERTLİK

METALİNİN MEKANİK (HRc)

ÖZELLİKLERİ 45

(tipik değerler)

KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Mo Ni

ANALİZİ 0.40 0.5 0.5 16.5 1.1 0.5

(uyulan değerler)

EN 439 göre Gazlar

AKIM

KAYNAK BİLGİLERİ

ÇAP mm 0.8 1.0 1.2 1.6 1.6 2.0 2.4 3.2  4.0

AKIM A  min 80 120 180 250

B max 130 190 250 320

MAKARA TİPİ, AĞIRLIK B300 15 KG 10 KG  

M12,M13

TELELEKTROT ELEKTROT
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Rm N/mm2

750

AKMA DAYANIMI

Rpo,2 N/mm2

550

A5 %

12


