CARBO S-4122
CARBO T-4122

S: Telelektrot T: Elektrot

NORMTANIMI Malzeme Nr. 1.4122

EN 12072 G 17 Mo H W 17 Mo H

DIN 8556 SG-X35 CrMo 17
UYGULAMA Yiksek alagimh MIG teldir. Paslanmaz Cr geliklerin dolgu ve birlestirme kaynagi igin
KULLANIM kullanilir. Ferritik Cr-gelikler kullanim esnasinda kaba tane olusumundan dolayi kirilganhk
OZELLIKLERI egilimi gosterdikleri icin mimkun olan en disuk 1si1 girdisine dikkat edilmelidir.

Tar benzeri malzemelerin birlestirmelerinde, duvar kalinligina bagli olarak 150-300° C arasi

on tav gereklidir. Havada sogutulmalidir, devaminda istenilen sertlige ulasabilmek igin

tekrar galistirilabilir.
ISI +450° C kadar

KULLANIM ALANI

TEMiZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI
(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI
CAP
AKIM

MAKARA TiPi, AGIRLIK

Su, buhar ve gaz armatiirlerin sizdirmazlik kaynaklarinda kullanilir,

CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI JUZAMA DAYANIMI |SERTLIK
Rm N/mm?2 Rpo,2 N/mm2 A5 % (HRc)
750 550 12 45
C Si Mn Cr Mo Ni
0.40 0.5 0.5 16.5 1.1 0.5
TELELEKTROT ELEKTROT
M12,M13 11
=+ =-
mm [ 08 1.0 1.2 16 | 16 2.0 2.4 32 4.0 |
A min 80 120 180 250
B max 130 190 250 320
B300 15 KG 10 KG



