CARBO T-4009
CARBO S-4009

S: Telelektrot

T: Elektrot

Farkl tur geliklerin birlestirme ve dolgu kaynagi i¢in kullanilan yiksek alagimli teldir.
Kullanimda mimkiin olan en disiik 1s1 girdisine dikkat edilmelidir, ferritik Cr-gelikler
kaba tanelerinden dolayi kirilganlik egilimi gésterebilir. Tlr benzeri malzemelerin
birlestirmelerinde duvar kalinligina bagl olarak 150-300° C arasi 6n tav uygulanmalidir.
Havada sogutulmalidir, devaminda tekrar galistirilarak istenilen sertlige getirilebilir.

NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4009
EN 12072 G 13 W 13
AWS A59 ER410 (ER410
UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI
ISI + 450° C kadar

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALizi

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI
CAP
AKIM

iziN

MAKARA TiPi, AGIRLIK

CEKME DAYANIMI |AKMA DAYANIMI UZAMA DAYANIMI |SERTLIK
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % HB
680 420 10 ~190
C Si Mn Cr
0.05 0.5 0.6 13
TELELEKTROT ELEKTROT
M12,M13 11
+ = -
mm 0.8 1.0 12 1.6 | 1,6 2,0 2,4 3,2 4,0 |
A min 80 120 180 250
B max 130 190 250 320
TOV TOV
B300 15 KG 10 KG



