CARBO TS 12

CARBO (@®WELD
SCHWETSEMA TERAS AN GMEN

NORM TANIMI AWS A5.13 RCoCr-B

DIN 8555 WIG20-GO-50-CTZ

DIN 8555 G20-GO-50 CTZ
UYGULAMA Carbo TS 12 MIG/TIG ybntemi igin kaynak telidir .
KULLANIM Kaynak metali CrW karbit igeren 6ztenit/ledeburitik yapida sert kobalt bazli alagim verir.
OZELLIKLERI Kaynak metalinin yapisi sert ve toktur. Bu 6zelliginden dolayr mekanik darbe ve termik

CALISMA SICAKLIGI

KAYNAK BILGILERI

TEMIZ KAYNAK
METALININ

MEKANIK OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

EN 439 gore
KORUMA GAZLARI

UYGUN DOLGU TEL

soklara direnci yiksektir.

500 C - 900 C kadar sicakliklara ve korozyona yiksek direng gosterir. Agag isleme fabrikalarinin
tiim igleme takimlari, sondaj matkalpalari, plastik ekstriizyon vidalarii kagit, plastik endustrisinin
kirici ve 6gitici takimlarinda kullanilir. Kaynak yapilirken kisa ark boyu ile ¢alisilip elektrotun dik
tutulmasina dikkat edilmelidir. Daha yliksek asinma mukavemeti gerekli gorilen yerlerde Carbo S 6,
daha yuksek termosok gerekli goriilen yerlerde Carbo S 1 tavsiye edilir.

Ortam 1sisI yaklasik 600C kadar.

Ana malzemeye bakilarak galisma isisi uygulanir. Kritik ana malzemelerin 6n tav ve ara

bekletme 1silari 400 C ile 600 C arasi tavsiye edilir.Dislik alagimlarda ve Ostenit ¢eliklerde

yavas sogutmaya dikkat edilmeli, gerekli durumlarda firinda sogutulmahdir. Blyik konstriiksiyonlar
harig gerilim giderme( yaklasik 700 C) islemi gerektirmez.

SERTLIK ORTAM ERIME
ISISINDA +300C | +600C | NOKTASI | YOGUNLUK
HRC HRC HRC g/ccm
ca. 48 ca.37 ca. 32 [1280-1320 C 8,7
C Si Mn Cr w Fe Co Diger
1,4 1,0 1 28 8,5 3 Basis <3

PA,PB,PC,PD, PE, PF

I'1:Argon

CARBO F - 12

Ebatlar |Adet/Pak{Adet/Kart(kg/ 1000 |kg/paket kg/Karton
3,2x350 200 800 25,0 5,0 20,0
4,0x350 147 588 34,0 5,0 20,0
5,0x350 91 363 55,1 5,0 20,0

Tdm ¢aplar 1000 mm uzunlukta uretilebilir



