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CARBO SK 25

Carbo SK 25 dalgal akimda kaynak yapilabilen elektrottur. Kaynak metali sert kobalt
karisimina sahiptir. Yiksek sicakliklara, korozyona ve termosoklara ve darbelere yiksek

CARBO @ WELD
NORM TANIMI |DIN 8555
UYGULAMA

KULLANIM

OZELLIKLERI

KAYNAK BILGILERI

GALISMA SICAKLIGI

TEMIiZ KAYNAK
METALININ

MEKANIK OZELLIKLERI
(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

UYGUN DOLGU TEL

direnglidir. Sogukta sertlesebilir olup ¢ekiglenmek suretiyle 45 HRC sertlige ulasir.
Dévme aparatlari, sicak matrisler, sicak kesme kaliplari ve sicak kesme bigaklarinda

kullanilir.

Ana malzemeye bakilarak ¢alisma isisi uygulanir. Kritik ana malzemelerin 6n tav ve ara
bekletme isilari 400 C ile 600 C arasi tavsiye edilir.Dislk alasimlarda ve ostenit celiklerde
yavas sogutmaya dikkat edilmeli, gerekli durumlarda firinda sogutulmalidir. Duslk alagimli
ve Oztenit geliklerde yavas sogutmaya dikkat edilmelidir.

900 C kadar

ERIME NOKTASI | OZGUL AGIRLIK ESNEME % AKMA DAYANIMI N/mm2
g/cm3 20 C 800 C 20C 800 C
1280 - 1390 C 8,3 5.5 13 630 300
ORTAM ISISI HB 900 C SOGUKTA
HB SERTLESTIRILMIS HRc
~ 285 ~ 140 ~ 45
C Si Mn Cr Ni W Co Fe
<0.1 0.8 1 20 10 15 Basis <3
=+/~42 V
PA,PB,PC

1h350C —/+ 10 C gerekirse

CARBOF-S 25

Ebatlar |Akim (A) Adet/PakeAdet/Kartikg/ 100( kg/paket|kg/Karton
3.2x350 | 70-110 140 560 35.7 5,0 20,0
4.0x350 | 100-140 103 412 48.6 5,0 20,0
5.0x350 | 140-180 64 254 78.7 5,0 20,0




