CARBO SK 21

NORM TANIMI [DIN 8555] |E20-UM-300-CKTZ |

UYGULAMA Carbo SK 21 dalgali akimda kaynak yapilabilen elektrottur. Kullanimda olan sert kobalt bazli
KULLANIM alasimlarin en sert, korozyona ve sicaga en direngli kaynak metaline sahiptir. Darbe dayanimi
OZELLIKLERI ve sogukta sertlesmesi ¢ok yiksek olup ¢ekiglemek sureti ile 45 HRC sertlige ulasilabilir.

KAYNAK BILGILERI

TEMIZ KAYNAK
METALININ

MEKANIK OZELLIKLERI
(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

UYGUN DOLGU TEL

Korozyon, darbe, yuksek isilara ve termogoklara yuksek direnglidir.

Ana malzemeye bakilarak galisma isisi uygulanir. Kritik ana malzemelerin 6n tav ve ara

bekletme isilari 400 C ile 600 C arasi tavsiye edilir.Disuk alasimlarda ve 6stenit geliklerde

yavas sogutmaya dikkat edilmeli, gerekli durumlarda firinda sogutulmalidir. Bliylk konstriiksiyonlar
hari¢ gerilim giderme islemi (700 C) gerektirmez.
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1h350C —/+10C gerekirse

CARBO F-S21

Ebatlar |Akim (A) Adet/Paket|Adet/Karton [kg/ 1000 |kg/paket kg/Karton

2,5x350 | 40-75 235 939 21,3 5,0 20,0
3,2x350 | 70-110 140 560 35,7 5,0 20,0
4,0x350 | 100-140 103 412 48,6 5,0 20,0

5,0x350 | 140-180 64 254 78,7 5,0 20,0




