CARBO L-Ag 49 (F)

cCARBO @ WELD
NORM TANIMI DIN 8513 L-Ag 49
EN 1044 AG 502

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

KULLANIM BILGILERI

ALEV AYARI

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI
(uyulan degerler)

EN ISO 3677 B-Ag 49ZnMnNi

Carbo L-Ag 49 gimus sert lehim dir. Sert metallerin, ylksek alagimli 6zel geliklerin, wolfram
ve molibden malzemelerin sert lehimleri i¢in kullanilir. "F" dekopanli versiyonudur.

Lehim 6ncesi, lehim alanini pastan ve curuftan temizlenmelidir. MUmkin oldugunca
parlatiimalidir. Birlestirilecek olan pargalarda birlestirme araligi korunmalidir veya gerektiginde
sabitlenmelidir. Lehim esnasinda, lehimin topaklanmasini dnlemek ve lehim araligina yeterli
nifuziyetini saglamak igin, ana malzeme en azindan birlestirme isisina getirilmelidir. Lehimin
tum alani kaplamasi ve mevcut pasi kaldirabilmesi igin yeterli dekopan girdisine dikkat
edilmelidir.

Normal durumda asetilen oksijen alevi nétr ayarlanmalidir. Cinko kaplanmis saglarda, piring te ve
dolgu lehiminde oksijen fazlasi verilmelidir.

ESNEME % YOGUNLUK ERIME NOKTASI CALISMA

RmN/mm2 g/cm 2 Solidus Liquidus ISISI
An MS 63:300 | 8,9 680° C 705° C 690° C

Ag Zn Cu Mn Ni

49 22,5 17 6,5 5

Ebatlar |Adet/PgAdet/Kgkg/1000 kg/Paket |kg/Karton

1,0x500 1,0
1,5x500 1,0
2,0x500 1,0

3,0x500 1,0




