CARBO L-Ag 12

CARBO (®WELD
ECHIWETSSHATERSALEN GRS

NORM TANIMI DIN 8513 L-Ag 12

EN 1044 AG 207

EN ISO 3677 B-Cu 48 ZnAg(Si)
UYGULAMA Carbo L-Ag 12 Kadmiyumsuz giimus lehim telidir. % 12 lik giimUs igerir ve 300° C kadar yliksek
KULLANIM mukavemetlidir. Celik, temper dokum, bakir, bakir alasimlari, nikel ve nikel alagimlarinin sert lehimleri
OZELLIKLERI icin uygundur. Carbo L-Ag 12 ¢ok iyi akiskanligi ve ylksek gekme dayanimi gosterir.

KULLANIM BILGILERI

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALizi

(uyulan degerler)

+ 300 C kadar mukavemetinde azalma olmadan kullanilabilir.
Ciplak metali DIN EN 1045 - FH 10 CiCuFe Nr:1 veya CuFe P toz ile birlikte lehimlenir.

Lehim alani, okside olan katlardan, kav, curuf, yag ve gresten arindirimalidir. Ciplak lehimde
lehim yerine ve gevresine dekopan stirliniiz. Parga galisma isisina getirilir ve lehim ¢cubugu
hazirlanip erimesi saglanir. Dekopanli lehimde, malzemeyi yaklasik 250° C getiriniz. Lehim telini
hazirlayip dekopanin erimesini saglayiniz.Calisma isisina getiriniz ve erimesini saglayiniz.
Salomanin alev ayarinin nétr ile azalan (gaz fazlasina) gére ayarlayiniz. Dekopan artiklari iyice
temizlenmelidir, suda eriyebilme 6zelligine sahiptir.

Nemden koruyarak saklayiniz.

CEKME DAYANIMI YOGUNLUK ERIME CALISMA
Rm N/mm2 g/cm 2 NOKTASI ISISI
400 8,5 800 - 830° C 830° C
Ag Cu Zn
12 48 40

Ebatlar |[Adet/Pak({Adet/Kgkg/1000 kg/Paket [kg/Karton

1,0x500 1,0
1,5x500 1,0
2,0x500 1,0

3,0x500 1,0




