CARBO F-WZ 6356

NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.6356
DIN 8555 MF-4-GF-350-ST

UYGULAMA Carbo F-WZ 6356 dolgu teldir. Takimlarin sert dolgu kaynaklarinda ve islenebilir sertlik

KULLANIM gerektigi durumlarda ve yiksek mukavemetli geliklerin birlestirme kaynaginda kullanilir.

OZELLIKLERI Kaynak metalinin martenzit sertligi ve kaynak esnasinda islenebilir 6zelligi mevcuttur.
Isil islem ile sertlik ylkseltilebilir ve nitriklendirme ile sertlik fazlalastirilabilir.

KULLANIMI Aliminyum endustrisi, kalin saglara form verme takimlari, haddehane takimlari , baski ve
dokim formlarinda kullantlir.

ISIL iISLEM Kaynak metali 4 h 480° C de sicak bekletilerek sertlik ylkseltilebilir. Mimkin oldugunca
firin sogutmaya dikkat edilmelidir. (50° C saat basina )

CALISMA ISISI 450 °C kadar

KAYNAK METALI KAYNAK ESNASINDA HRc SICAK BEKLETILEREK HRc

SERTLIGI % ~35 ~51

tipik degerler %

KAYNAK BANYOSU C NI Mo Co Ti

ANALiZzI 0.03 18 4 12 +

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gaz

AKIM

KAYNAK BILGILERI

SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

M13: % 1 OKSIJENLI %99 ARGON

DIA(mm)|DIA (inch)| Volt Amper [Sevkiyat sekli
1.2 3/64 19-22 120-220 G
1.6 1/16 20-26 160-260 G
2.0 5/64 22-27 220-280 G
2.4 3/32 24-28 260-340 G
2.8 7/64
3.2 1/8

O: KORUMALI DOLGU TEL
G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S: TOZALTI KAYNAGI ICIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg Maraton Bidon: 150/300 Kg.



