CARBO F-WZ-59

NORM TANIMI [DIN 8555 |MF4-GF-55-ST |
UYGULAMA Carbo F-WZ 59 dolgu teldir. Kaynak metali abrazyon asinmalarina ve darbelere yiksek
KULLANIM mukavemetlidir. Kaynak metali keskinligini muhafaza eder.
OZELLIKLERI
KULLANIMI Sicak ve soduk takimlar, sicak kaliplar, matrisler, kirici gekigler vs.
Dusuk alagimli takimlarda ana malzeme 300° C - 500 °C' lik 6n tav uygulanmalidir.
Sicak galigma cgeliklerine 450 °C - 600° C lik 6n tav uygulanmalidir. Kaynak suresince bu
Isi korunmalidir. Yavas sogutmaya dikkat edilmelidir.
ISIL ISLEM Kaynak sonrasi hava sogutma: 57-59 HRc
Tekrar galistirmak : 2h 530° C hava sogutma 59-61 HRc
Kor haline getirmek 3 h 800° C ve firin sogutma 250 HB
Sertlestirmek 1200° C yag veya hava 56-58 HRc
CALISMA ISISI 450° C kadar
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1.2 3/64 19-22 120-220 G

1.6 1/16 20-26 160-260 [O G

2.0 5/64 22-27 220-280 |O G

2.4 3/32 24-28 260-340 |O G S
2.8 7/64 25-29 300-400 |O S
3.2 1/8 26-30 320-460 |O S
O: KORUMALI DOLGU TEL

G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL

S: TOZALTI KAYNAGI ICIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg

B 450 : 30 Kg

Maraton Bidon: 150/300 Kg.



