CARBO F-WZ 55

NORM TANIMI Malzeme Nr 1.2662 |

DIN 8555| MF3-GF-50-ST
UYGULAMA Carbo F-WZ 55 yiksek W-Cr-Co - alasimh dolgu teldir. Asinmaya dayanikli,
KULLANIM sicak sert hiz geliklerin abrazyon ve darbelere dayanikli dolgu kaynaklarinda kullanilir.
OZELLIKLERI Yuksek dayaniklilik gerektiren takim geliklerin kullaniminda uygundur.

KULLANIM ALANI

ISIL ISLEM

KAYNAK METALI
SERTLIGI %

KAYNAK BANYOSU
ANALizi

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gaz

AKIM

KAYNAK BILGILERI

SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

Kaynak metali form, basing ve asinma dayanimhdir.

Sicak sert makine parcalari, matrisler, nalbant takimlari, brom makaslari.

KOR HALINE GETIRMEK :

SERTLESTIRMEK:

TEKRAR CALISTIRMAK :

250 HB (4*6 h, 820 C - 840 C Yavas firin sogutma
1130 - 1180 C arasli Yyagda ve basing
1h, 500 -550 C, 57-59 HRC

CALISTIRILMIS KOR HALINE
HRC HRc GETIRILMiS HB
53-56 ~ 58 ~250
C Cr Co V W
0.3 2.5 2.0 0.3 7.0
M13: % 1 OKSIJENLI %99 ARGON
=+
DIA(mm) |[DIA (inch)| Volt Amper [Sevkiyat sekli
1.2 3/64 19-22 120-220 G
1.6 1/16 20-26 160-260 |O G
2.0 5/64 22-27 220-280 |O G
2.4 3/32 24-28 260-340 |O G S
2.8 7/64 25-29 300-400 |O S
3.2 1/8 26-30 320-460 |O S
O: KORUMALI DOLGU TEL
G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S: TOZALTI KAYNAGI iGIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg

B 450 : 30 Kg

Maraton Bidon: 150/300 Kg.



