cARBO @®WELD

NORM TANIMI

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI
KULLANIMI

CALISMA ISISI

KAYNAK METALI
SERTLIGI %
tipik degerler %

KAYNAK BANYOSU
ANALizi

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gaz

AKIM

KAYNAK BILGILERI

SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

[DIN 8555

[MF-20-GF-45-CKTZ |

CARBOF-S6H

Carbo F-S 6 H, Cr ve W Karbit yerlestiriimis sert, mukavemetli kobaltbaz alasimli 6ztenit
ledeburitik yapi verir. Yiksek asinma ve koroziv saldirilarin yanisira sert darbelere ve
termogoklara dayanimhdir. Yuksek mukavemetinden dolayi sert metal takimlari

ile islenebilir sertlige getirilebilir.

Sertlik

300° C de % 16, 600 °C de % 30 azalir.

Buhar siboplari, ylksek 1si sivi pompalari, sicak kesme bigaklari.

~600°C
Ortam isisinda +300C | +600C Erime Yogunluk | AKMA DAYANIMI
Sertlik HRC HRC HRC noktasi g/cm 2 kg/mm2
~ 45 ~ 37 ~ 30 1350 C 8.3 1450
C Si Mn Cr Co W Fe
1.3 1.0 0.6 28.0 Basis 4.5 2.5
M13: % 1 Oksijen %99 Argon
=+
DIA(mm) |DIA (inch)| Volt Amper Sevkiyat sekli
1.2 3/64 16-23 80-200 G
1.6 1/16 18-27 100-260 G
2.0 5/64 19-28 120-320 G
2.4 3/32 19-29 160-380 G
2.8 7/64 20-30 180-400 S
O: KORUMALI DOLGU TEL
G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S: TOZALTI KAYNAGI iICIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg

B 450 : 30 Kg

Maraton Bidon: 150/300 Kg.




