CARBO F-S 306

@ SCHHETSSNMATERDL N GBS
NORM TANIMI [DIN 8555 |MF-20-GF-35-CTZ |
UYGULAMA Carbo F-S 306, Cr, Nb ve Wolframkarbit yerlesiriimis 6ztenit- ledeburitik kaynak metali verir. Bu
KULLANIM alasimin ylksek mekanik dayanimi sézkonusudur. Glgli korozyon, asinma, darbe dayanimi yanisira
OZELLIKLERI ekstrem 1s1 degisimlerine ve metal metale agsinmaya dayanimhidir. Alagimin yiksek mukavemetinden
dolayi sert metal takimlarla daha da sertlegtirilebilir. Yirtiimaya karsi yiksek direng ile kaynak
yapilabilir.
KULLANIMI Kuvetlerde kalay kaplama, ylksek Is1 sivi pompalari, sicak makaslar, sicak presler
buhar siboplari, hadde makine merdaneleri.
CALISMA ISISI ~800° C kadar
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DIA(mm|DIA (incH  Volt Amper |Sevkiyat sekli
1.2 3/64 16-23 80-200
1.6 1/16 18-27 | 100-260
2.0 5/64 19-28 120-320 G
2.4 3/32 19-29 | 160-380 G S
2.8 7164 20-30 180-400
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B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg Maraton Bidon: 150/300 Kg.



