CARBO F-S 25

NORM TANIMI [DIN 8555 |[MF-20-GF-300-CTZ |
UYGULAMA Carbo F-S 25 in kaynak metali 6ztenit yapi verir. Yuksek isilardaki kullanimlar da matriksi
KULLANIM kararli durumda tutabilmek igin alasiminda % 10 Nikel barindirir. Korozyon, darbe, asinma ve
OZELLIKLERI ekstrem termosoklara dayanimhdir. Kaynak metali sert metal takimlar ile galigtirilabilir.
Calisma isisi standartlara gore segilmelidir. DUsik alagimli ve 6ztenit celiklerde yavas
sogutmaya dikkat edilmelidir.
KULLANIMI Korozyon, darbe, ylksek isi veya termosoklarin beklenildigi durumlarda kullanilir.
CALISMA ISISI ~900°C
KAYNAK METALI ERIME YOGUNLUK ESNEME % | AKMA DAYANIMI N/mm2
SERTLIGI % NOKTASI glccm 20°C 800°C| 20°C 800 °C
tipik degerler % 1280 - 1390° C 8.3 5.5 13 630 300
KAYNAK METALI KAYNAK ESNASINDA |+ 900 C SOGUK SERTLESME
SERTLIGI (HB) (HB) (HRc)
280 140 45 kadar

KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Ni Co w Fe
ANALIZI 0.30 0.5 0.1 20.0 10.0 Basis 15 3
(uyulan degerler)
EN 439 gore Gaz M13: % 1 Oksijen %99 Argon
AKIM =+
KAYNAK BILGILERI DIA(mm) |DIA (inch) Volt Amper Sevkiyat sekli

1.2 3/64 16-23 80-200

1.6 1/16 18-27 100-260 G

2.0 5/64 19-28 120-320 G

2.4 3/32 19-29 160-380 G

2.8 7164 20-30 180-400
SEVKIYAT SEKLI O: KORUMALI DOLGU TEL

G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL

S: TOZALTI KAYNAGI iCIN DOLGU TEL

MAKARA / AGIRLIK

B/BS 300 : 15 Kg

B 450 : 30 Kg

Maraton Bidon: 150/300 Kg.




