CARBO F-S 12

@ SCHHELSSAA TERIAL N MBS
NORM TANIMI [DIN 8555 [MF-20-GF-50-CTZ |
UYGULAMA Carbo F-S 12, kaynak metali 6ztenit-ledeburitik yapida olup, Cr, W karbitler yerlestiriimistir.
KULLANIM Asinmaya ve IsI degisimine dayanim saglar ve ayni zamanda yiliksek korozyon mukavemetlidir.
OZELLIKLERI Bu alagimin mukavemeti ve sertligi Carbo F-S 1 ile Carbo F-S 6 arasindadir.
Carbo F-6 dan asinmaya daha mukavemetlidir ve Carbo F-S 1 den daha fazla termosoklara
dayanimli ve daha mukavemetlidir.
Sertlik 300° C de % 16, 600 °C de % 30 azalrr.
KULLANIMI Sert odun isleme takimlari, kagit ve sentetik endustrisi, ekstruder helezonlari ayni zamanda
sibop igler ve (mihver) sonda;j.
CALISMA ISISI ~600°C
KAYNAK METALI Ortam isisinda +300C +600C Erime Yogunluk [ AKMA DAYANIMI
SERTLIGI % Sertlik HRC HRC HRC noktasi glcm 2 kg/mm?2
tipik degerler % ~ 47 ~39 ~35 1300 °C 8.7 1550
KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Co W Fe
ANALIzZI 1.4 0.8 0.1 29.0 Basis 8.0 2.5

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gaz

AKIM

KAYNAK BILGILERI

SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

M13: % 1 Oksijen %99 Argon

DIA(mm) |DIA (inch)| Volt Amper Sevkiyat sekli
1.2 3/64 16-23 80-200 G
1.6 1/16 18-27 100-260 G
2.0 5/64 19-28 120-320 G
24 3/32 19-29 160-380 G
2.8 7/64 20-30 180-400 S
O: KORUMALI DOLGU TEL
G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S: TOZALTI KAYNAGI ICIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg Maraton Bidon: 150/300 Kg.



