CARBO F-Ni Co

CARBO @®WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr. 2.4883

AWS A5.11 ENiCrMo-5

DIN 8555 MF23-UM-250-CKNPTZ
UYGULAMA Carbo F-NiCo, yuksek Mo, Cr, W, Co alasimli nikel bazl dolgu teldir. Kaynak metali okside olan
KULLANIM ortamlarda ve yetersiz kosullarda dahi korozyon dayanimhidir. Kaplamalar yiksek mukavemetlidir.
OZELLIKLERI Isil islem ve cekiglenme sayesinde mukavemeti ylkseltilebilir. Yiiksek isilarda ~ 400 HB ye varan

KAYNAK BILGILERI

KULLANIMI

KAYNAK METALI
SERTLIGI %
tipik degerler %

KAYNAK BANYOSU
ANALizi

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gaz

AKIM

KAYNAK BILGILERI

SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

sonuglarda dahi kaynak metali deformasyonu sézkonusu degildir.
Kalin pasolarda Carbo F 4337 ile tampon kat uygulanmalidir.

Catlaksiz kaynak sonucu icin ana malzemeye gore 300°C - 400°C 6n tav uygulanmalidir.

Sicak kesme takimlari, sicak presler, gekig.

CEKME DAYANIMI (AKMA DAYANIMI |UZAMA DAYANIMI| SERTLIK| SERTLESMEDEN
Rm N/mm2 Rpo.2 N/'mm2 A5 % HB SONRA HB
680 500 10 ~ 220 ~400
C Cr MO W \% Co Fe Ni
0,08 16 16 4,5 | 0,35 2,5 5 Basis
11, Argon
=+
DIA(mm) [DIA (inc} Volt Amper |Sevkiyat sekli
1.2 3/64 16-23 80-200
1.6 1/16 18-27 100-260 G
2.0 5/64 19-28 120-320 G
2.4 3/32 19-29 160-380 G S
2.8 7164 20-30 180-400 S
3.3 1/8 26*30 320-460 S
O: KORUMALI DOLGU TEL
G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S: TOZALTI KAYNAGI ICIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg Maraton Bidon: 150/300 Kg.



