NORM TANIMI Malzeme Nr. 2.4806 / 2.4648
DIN 1736 EL-NiCr 19 Nb
AWS A5.11 ENiCrFe-2/modifiyeli
UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI
CALISMAISISI -196 C ile + 550 C arasi

SAF KAYNAK METALININ
MEKANIK DEGERLERI

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI
(uyulan degerler)

EN 439 gore Gaz

AKIM

KAYNAK BILGILERI

SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

CARBO F-Ni 82

Carbo F Ni 82, Ni bazli dolgu teldir. Ayni tiir ve degisik tirlerin mukavemetli birlestirme kaynaklari
icin kullanilir. Sicak sert ferritik ve ylksek sicak sert 6ztenit malzemelerin birlestirme kaynaklarinda
Cr-karbit kirilganligina yol agmaz. Kaynak metali paslanmaz, yiiksek sicak serttir, 1000°C kadar kav
dayanikli ve - 196 °C kadar soguk serttir. Sicak yirtilma egilimi géstermez. Kimya ve petrokimya
endustrisinde yiksek degerli aparat tretiminde + 300 °C Uzeri galigma sicakliklarinda kullanilir.

CEKME DAYANIMI

AKMA DAYANIMI

UZAMA DAYANIMI

DARBE DAYANIMI

Rm N/mm2 RelL N/mm?2 A5 % ISO-VJ -196 ¢
650 380 >35 >32
C Mn Mo Cr Ni Fe Nb
0.04 3.5 1 19 Basis 4 2

11 Argon

DIA(mm)|DIA (inch] Volt | Amper Sevkiyat sekli
1.2 3/64 19-22 [120-220 G
1.6 1/16 20-26 |160-260 G
2.0 5/64 22-27 |220-280 G
24 3/32 24-28 |1260-340 G S
2.8 7/64 25-29 |[300-400 S
3.2 1/8 26-30 |320-460 S
O: KORUMALI DOLGU TEL
G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S: TOZALTI KAYNAGI iCIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg

B 450 : 30 Kg

Maraton Bidon: 150/300 Kg.




