CARBO F-DURIT

NORM TANIMI [DIN 8555 [MF21-65-GZ |

UYGULAMA WSC ile doldurulmus dolgu teldir. Abraziv aginmaya maruz kalan pargalarin
KULLANIM yari otomatik dolgu kaynagdinda kullanilir.

OZELLIKLERI

KAYNAK BILGILERI

KULLANIM ALANI

KAYNAK METALI
SERTLIGI

KAYNAK BANYOSU
ANALizi

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gaz

AKIM

KAYNAK BILGILERI

SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

Kaynak metali kisith iglenebilir. Kaynak esnasinda ark dyle ayarlanmal ki damla gegisi
kaba damlali olmamalidir.Béylelikle karbitlerin ark tarafindan eritiimesi engellenir.

(WSC erime noktasi: 2800° C). Max 2 paso kaynak yapilmalidir. Catlaksiz kaynak

dikkatli 1s1 girdisi ile miimkiindiir. On tav I1sisI ana malzemeye gére mimkiin oldugunca en
yuksegi secilmelidir. Yavas sogutmaya dikkat edilmeli . Genel olarak mimkun olan en
dusuk kaynak gerilimi ile calisiimahdir.

Sondaj takimlari, tas endlstrisi, maden, tunel teknigi, sondaj teknigi.

1. Paso |2. Paso WSC SERTLIGI HV 0.4
64 66 2360

Fe- Matrix WSC
40 60

M13: %1 Oksijen ile % 99 Argon

DIA(mm) |DIA (inch)| Volt Amper Sevkiyat sekli
1,2 3/64 19-22 [ 120-160 |G
1.6 1/16 20-26 | 160-260 |G
2,0 5/64 21,23 [ 200-230 |G
2.4 3/32 24-28 | 260-340 |G
2.8 7164 25-29 | 300-400 |G

O: KORUMALI DOLGU TEL
G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg



