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SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

CARBO F-78

|[MF10-GF-70-GZ

Carbo F-78 gaz korumali ve gaz korumasiz kullanilabilir. Alagim, asiri abraziv asinmanin
beklenildigi durumlarda kullanilir. Kaynak metali darbe ve vuruslara maruz birakilmamalhdir.

Tipik kullanim alant:

Pompa, karistirici kollar, kanatlar, tasiyici bantlarin dolgu kaynaklarinda. Micir ve kum
kazanimi, gcimento ve beton enddstrisi, kirici rulolar ve kok kémur kayaklari.

Yaklasik 450 C 6ntav uygulanmalidir. Kaynak esnasinda 1si muhafaza edilmelidir. Yavas
sogutmaya dikkat edilmelidir. Gerekirse firin sogutma uygulanmalidir. Dolgular en fazla
2-3 paso ve yiksekligi en fazla 8 mm olmalidir.

SERTLIK HRC
~ 67

C Si Cr Nb V B

5.5 1.3 16 6.5 6 1
=+
DIA(mm)|DIA (inch)| VoIt Amper Sevkiyat sekli

1.2 3/64

1.6 1/16 20-26 160-260 |O

2.0 5/64 22-27 220-280 |O

2.4 3/32 24-28 260-340 |[O

2.8 7164 25-29 300-400 [O

3.2 1/8

O: KORUMALI DOLGU TEL

G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL

S: TOZALTI KAYNAGI ICIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg

B 450 : 30 Kg

Maraton Bidon: 150/300 Kg.



