CARBO F-68

Carbo F-68 open ark dolgu telidir. Kaynak metali ledeburitik yapidadir, yliksek adetlerde
yerlestiriimis kromkarbit ve ekstra sert metal borit igerir. Carbo F- 68 ylksek ortam isilarinda
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SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

abraziv asinmalarda kullanilir. Yaklasik 800 C kadar aginma dayanimi saglanir.

En iyi sonug 2 pasolu kaynaklarda elde edilir. Kaynak metali darbe ve vuruglara maruz
birakilmamalidir. Kaynak metali neredeyse gapaksizdir ve miikemmel kaynak yapilabilir.
Duyarl ana malzemelerde ve eski sert dolgular s6z konusu ise Carbo F-250

ile duktil tampon kat onerilir.

Sicak suizgegler, 6guticu plakalar, yanan kok ve curuf igin gegerlidir.
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DIA(mm)[DIA (inch) Volt Amper [Sevkiyat sekli
1.2 3/64
1.6 1/16 20-26 160-260 |[O
2.0 5/64 22-27 220-280 |O
2.4 3/32 24-28 260-340 |O
2.8 7/64 25-29 300-400 |O
3.2 1/8
O: KORUMALI DOLGU TEL
G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S: TOZALTI KAYNAGI ICIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg

Maraton Bidon: 150/300 Kg.



