CARBO F-622

NORM TANIMI [DIN 8555 [MF 6-60-PT |

UYGULAMA Carbo F-622 dolgu teldir. Orta sertlikte korozyon dayanimli kaynak metali verir. Asinmaya
KULLANIM karsi direng gosterir ve yiksek isilarda dahi metal yorgunluguna egilimi yoktur. Niob
OZELLIKLERI karbitler yerlestirilmis, yiksek krom igerikli martenzit kaynaklarin, sertlik dereceleri

KULLANIM ALANI

KAYNAK BILGILERI

SAF KAYNAK
METALI SERTLIGI

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK BILGILERI

SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

55-58 HRc civarinda olmasi isteniyorsa isil islem uygulanmasi gerekir.

Kiricilar - presler

Ontav: Ana malzeme ve malzeme biiyikligine baghdir (300 - 420 C)
Ara bekletme isisi: 450 C, dolgu yuksekligi: 150 mm

KAYNAK ESNASINDA (HRc)
55-58
C Cr Ni Mo Nb

0.65 5.0 0.6 1.0 3.3

=+

DIA(mm)|[DIA (inch)| Volt Amper Sevkiyat sekli
1.2 3/64 19-22 120-220 |[O G
1.6 1/16 20-26 160-260 |[O G
2.0 5/64 22-27 220-280 |O G S
2.4 3/32 24-28 260-340 |O G S
2.8 7/64 25-29 300-400 |O S
3.2 1/8 26-30 320-460

KORUMALI DOLGU TEL
GAZ KORUMALI DOLGU TEL
TOZALTI KAYNAGI iGIN DOLGU TEL

woo

B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg Maroton bidon: 150 / 300 Kg.,



