CARBO F-59

CARBO (®WELD

NORM TANIMI [DIN 8555 |MF10-GF-60-G |

UYGULAMA Carbo F-59 yuksek C, Cr alagimli dolgu teldir. Mineral agsinmalara maruz kalan parcalarin
KULLANIM dolgularinda kullanilir. Pas dayanimli, matris alasimi islak bélgelerde kullanimina imkan
OZELLIKLERI saglar. Kaynak 2-3 pasoda ve max. 8 mm yapilmalidir. En iyi sonu¢ 2 pasolu kaynak ile

KULLANIM ALANI

SAF KAYNAK METALI
SERTLIGI

KAYNAK BANYOSU ANALIZI
(uyulan degerler)

EN 439 gore Gaz

AKIM

KAYNAK BILGILERI

SEVKIYAT SEKLI

MAKARA/ AGIRLIK

elde edilir. Kaynak metali darbe ve vurusa maruz birakilmamahdir.

Tarim, ¢akil kepgeleri, pompa pargalari, karistirici kanatlar, beton pompalari, tasiyici
bantlar.

KAYNAK ESNASINDA (HRc)
60
C Si Cr
5.0 1.5 32.0

11,M13: Argon ve %1 lik okijen li % 99 Argon

DIA(mm) DIA (inch)  Volt Amper Sevkiyat sekli

1.2 3/64 19-22 120-220

1.6 1716 20-26 160-260 O G

2.0 5/64 22-27 220-280 O G

24 3/32 24-28 260-340 O G S
2.8 7/64 25-29 300-400 O S
3.2 1/8 26-30 320-460 O S
O: KORUMALI DOLGU TEL

G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL

S: TOZALTI KAYNAGI ICIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg Maraton Bidon: 150/300 Kg.
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