
CARBO F-55

NORM TANIMI DIN 8555 MF10-GF-60-G

UYGULAMA Carbo F-55, yüksek C, Cr alaşımlı dolgu teldir. 

KULLANIM Mineralli maddelerin aşınmasına maruz kalan parçaların kaynağında kullanılır. 

ÖZELLİKLERİ Kaynak metali paslanmaz, kaynak  iki üç paso da yapılmalı ve  dolgu maks. 8 mm olmalıdır.

En iyi sonucu iki pasolu kaynakta alınır. Kaynak metali çok fazla vuruş ve darbeye

maruz bırakılmamalıdır. Duyarlı ana malzemelerde ya da eski sert dolgularda

Carbo F 250 ile tampon kat yapılmalıdır. 

KULLANIM ALANI Pompa parçaları, karıştırıcı kanatlar, karıştırıcı kollar, beton pompaları, kok kömür  

kayakları vs. 

SAF KAYNAK

METALİ SERTLİĞİ 57

KAYNAK BANYOSU C Si Cr B

ANALİZİ 4.8 1 28 +

(uyulan değerler)

AKIM = +

KAYNAK BİLGİLERİ DIA(mm) DIA (inch) Volt Amper

1.2 3/64 19-22 120-220

1.6 1/16 20-26 160-260 O

2.0 5/64 22-27 220-280 O

2.4 3/32 24-28 260-340 O S

2.8 7/64 25-29 300-400 O S

3.2 1/8 26-30 320-460 S

SEVKİYAT ŞEKLİ O: KORUMALI DOLGU TEL

G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL

S: TOZALTI KAYNAĞI İÇİN DOLGU TEL

MAKARA / AĞIRLIK B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg Maraton Bidon: 150/300 Kg.

KAYNAK ESNASINDA (HRc)

Sevkiyat şekli


