CARBO F-53

Carbo F-53 yuksek C, Cr alagimli dolgu teldir. Glglu mineralli maddelerin ve korozyon
kombineli asinmalarin kaplama kaynagina uygundur.Kaynak maks. 8 mm kalinlikta

CARBO @ WELD

NORM TANIMI [DIN8555 [MF10-GF-45-CGT |
UYGULAMA

KULLANIM

OZELLIKLERI

KULLANIM ALANI

SAF KAYNAK
METALI SERTLIGI

KAYNAK BANYOSU
ANALIZzI
(uyulan degerler)

EN 439 goére Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI

SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

yapilmalidir. Gereken isil islem ile ¢atlaksiz kaynak metali elde etmek mimkundur.
450° C lik 6n tav uygulanmalidir ve kaynak esnasinda bu isi korunmalidir.

Yavas sogutma ve gerekirse firin sogutma uygulanmalidir. En iyi sonuca iki pasoluk
kaynak ile ulasilir. Kaynak metali darbe ve vuruslara maruz birakilmamalidir.

Tarim, ¢akil kepgesi, pompa pargalari, karistirici kanatlar, beton pompalari, tasiyici

bantlar .

KAYNAKESNASINDA (HRc)

58
C Si Cr
3.7 1.2 32.0

11, M13 : ARGON VE % 1 LiK OKSIJENLI % 99 Argon

DIA(mm) [DIA (inch)| Volt Amper Sevkiyat sekli
1.2 3/64 19-22 120*220
1.6 1/16 20-26 160-260 |O G
2.0 5/64 22-27 220-280 |O G
24 3/32 24-28 260-340 [O G S
2.8 7/64 25-29 300-400 |O S
3.2 1/8 26-30 320-460 |O S
O: KORUMALI DOLGU TEL
G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S: TOZALTI KAYNAGI ICIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg

B 450 : 30 Kg

Maroton bidon: 150 / 300 Kg.,



