CARBO F-476

@ SCHWEISSNLA TERNAL N GMBS
NORM TANIMI IDIN 8555 [ME3-GF-50-KTZ |
UYGULAMA Carbo F-476, Fe, Cr, Ni, Co, Mo, V, W bazli, paslanmaz kaynak metali veren dolgu tel
KULLANIM elektrottur. Sicak asinma ve deforme dayaniminin yanisira, darbe ve vuruslarda dayaniklidir.
OZELLIKLERI Uzun sireli 1s1 girdilerinde ve buyuk alan basincina maruz kalan pargalar igin uygundur.

KULLANIM ALANI

KAYNAK BILGILERI

SAF KAYNAK
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KAYNAK BANYOSU
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EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI

SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

Ozellikle demir geliklerde, sicak aginmalara maruz kalan rulolarin dolgu kaynaklari
icin kullanihr.

F-476 gaz alti kaynaginda tercih edilir. Ana malzeme ve isi giktisina (sogutma) gére
On tav ve ara bekletme isilari 300 C ile 400 C arasi olmalidir. Buyuk pargalarda ust
sinir segilmelidir. Kaynak esnasinda, dusuk Isi girdisine, yavas sogutmaya ve az
gerilimli kaynaga dikkat edilmelidir.

KAYNAK ESNASINDA (HRc)
~48
C Si Cr Ni Mo Co \Y W
0,25 0,4 16,5 4 15 15 1 1

M13: % 1 oksijenli % 99 Argon, M21

DIA(mm)|DIA (inch)| Volt Amper Sevkiyat sekli
1.2 3/64 19-22 |120-220
1.6 1/16 20-26 |160-260{O G
2.0 5/64 22-27 |220-280(0 G S
24 3/32 24-28 |260-340|0 G S
2.8 7/64 25-29 |300-400{O S
3.2 1/8 26-30 |320-460

O:  KORUMALI DOLGU TEL
G:  GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S:  TOZALTI KAYNAGI iGIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg Maroton bidon: 150 / 300 Kg.,



