CARBO WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO F-145

NORM TANIMI [DIN'8555 [MF2-GF-40-T |
UYGULAMA Bu dolgu telin kaynak metali,yavas sogutmada, gri dokiim benzeri lamelar grafitli kaynak
KULLANIM metali verir. Kaynak metalinde yirtiimalara engel olmak igin yaklasik 450°C lik 6n tav

uygulanmalidir. Kaynak esnasinda bu isi korunmalidir. Mimkdin olan en yavas sekilde
sogutulmalidir. Sogutmada ledeburitik yapi olusumunu engellemek i¢in 800° C lik 1si ile
firin sogutma tavsiye edilir. Kalip tamir kaynaklarinda bu isil islemler gerekmez. Serbest
tel uzunlugu (stick out) yaklasik 40 ile 50 mm arasindadir.

Kalip kaynaklarinda 100 mm kadar uzatilabilir.

KULLANIM ALANI GGG tamir kaynagdi, hata duzeltimi ve tamir kaynagi, kaliplar vs.
KAYNAK ESNASINDA (HRc) TAVLAMA SONRASI (HB)
40 200
KAYNAK BANYOSU C Si Mn Fe
2,2 3,8 0,3 Basis

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gaz 11 ,M13: %1 lik Oksijen, % 99 Argon
AKIM =+
DIA(mm)|DIA (inch) Volt Amper Sevkiyat sekli
1.2 3/64
1.6 1/16
2.0 5/64
2.4 3/32 24-28 260-340 |O G
2.8 7164 25-29 300-400 |O G
3,2 1/8

O: KORUMALI DOLGU TEL
G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S:

B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg Maraton Bidon: 150/300 Kg.



