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SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

CARBO F-10

|oiN 8555

MF10-GF-60-GR

Carbo F-10 yuksek C, Cr, Nb alasiml dolgu teldir. Mineral aginmalara yodun bir sekilde maruz kalan parcalarda
kullanimi uygundur. Kaynak metali paslanmaya dayaniklidir. Kaynak 2-3 kat ile maks. 8 mm kalinlikta uygulanmahdir.
En mikemmel sonug iki katl kaynaklarda elde edilir. Kaynak metali carpmalara ve darbeye maruz birakilmamalidir.
Hassas ana malzemelerde veya eski sert kaynaklarda 6rnegin Carbo F-250 ile arakat uygulamasi tavsiye edilir.

Pompa pargalari, karistirici bicaklar, karistirici kollar, beton pompalari, helezonlar, kok firin arabalari vs.

KAYNAK ESNASINDA (HRc)
60-63
C Si Mn Cr Nb Fe
5.0 1 1 22 2 Basis
=+
DIA(mm) [DIA (inch) Volt Amper |Sevkiyat sekli
1.2 3/64 19-22 120-220
1.6 1/16 20-26 160-260 |O
2.0 5/64 22-27 220-280 |O
2.4 3/32 24-28 260-340 |O S
2.8 7/64 25-29 300-400 |O S
3.2 1/8 26-30 320-460 S

O: KORUMALI DOLGU TEL

@

GAZ KORUMALI DOLGU TEL

S:  TOZALTIKAYNAGI ICIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg

B 450 : 30 Kg

Maraton Bidon: 150/300 Kg.



