CARBO DURIT S 70

CARBO @®WELD

NORM TANIMI

UYGULAMA
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KULLANIM ORNEKLERI

KULLANIM BILGILERI

SERTLIK DEGERLERI

KAYNAKBANYOSU
(uyulan degerler)

[DIN8555 [E21-60-CGZ |

Carbo Durit S 70 sinterlenmis Wolframkarbur elektrottur. Cr ve Nb ilave olarak alasimlandiriimistir.
Asiri aginma dayanimli ve gok sert kaplama kaynaklarinda kullanilir. ilk pasoda yaklagik

64 HRc sertlige ulasir. Darbe dayanimi gerektirmeyen, mineral ve seramik malzemelerin

surtinme ve abrazif asinmalarin beklenildigi durumlarda kullanilir.

Sondaj, yol yapimi ve madencilikte kullanilan makinalarin kaplama kaynaklarinda ve seramik
endustrisinin tagiyici helezonlarinda, asfalt siyirma makinasi, kum karistiricilari ve karistirici
kireklerde kullanilir.

Kaynak yapilacak alan pas, yag, kav ve diger kirlerden arindiriimalidir. Dolgu ytksekligi 2 pasoyu
gecmemelidir. Yaklasik 250 - 300 C 6n tav Onerilir. (veya ana malzemeye gore ayarlanir)

ve yavas sogutulmalidir. insaat gelik (St 37-60) kaynaklarinda Carbodur 600 AC ile ara kat
tavsiye edilir. Kaynak metali torlanarak calistirilabilir.

Sertlik Sertlik
1. Paso (HRc) 2. Paso (HRc)
63-65 66-70
WC Cr3Cr2 Nb Fe
70 7 4 Rest

Ebatlar [Akim (A) |Adet/PakeAdet/Koli [Kg/1000 |Kg/Paket |Kg/Koli
4.0x350 5.0 20.0
5.0x350 5.0 20.0
6.0x350 6.0 24.0




