CARBO 4842 AC

@ SCHIEISSNDA TERCAL PN MBS
NORM TANIMI Malzeme Nr 1,4842
EN ISO 3581-A E2520R 12
AWS A5,4 E310-16
UYGULAMA CARBO 4842 AC gekirdek alagimli, tam 6ztenit paslanmaz ¢elik kaynagi veren rutil
KULLANIM tip elektrottur. Korozyon, yiiksek i1siya ve 1200 C kadar tufallesmeye mukavemetli
OZELLIKLERI CrNi geliklerin, CrNi dékimlerin birlestirme ve dolgu kaynagdinda kullanilir.

CALISMA SICAKLIGI

MALZEMELER

TEMiZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

tipik degerler

KAYNAK BANYOSU
ANALIZi %
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

Cr, CrSi, CrAl geliklerinin birlestirme kaynaklarinda ve bu geliklerin disuk alasimli gelikler
ile birlestirme ve dolgu kaynaginda gtivenle kullanilir. Sicak gatlamalara yiiksek direng
g6sterip duslk sicakliklarda gentik darbe dayanimina sahiptir. Ferritik ana malzemelerde
yaklasik 250 C' lik 6n tav, ana malzeme standartlarina bakilarak 700 C ye kadar isitiimasi
tavsiye edilir. Firin armaturleri ve boru hatlarinda giivenle kullanilir.

Ortam isis1 + 1200 C kadar

1.4710 GXCrSi6 1.4832 GX25CrNiSi20-12
1.4713 X10CrAl7 1.4841 X15CrNiSi25-20
1.4762 X10CrAi 24 1.4845 X12CrNi25-21

1.4825 GX25CrNisi18-9 1.4846 GX40CrNisi25-21
1.4826 GX40CrNiSi22-9 1.4848 GX40CrNiSi25-20
1.4828 X15CrNiSi20-12

DARBE DAYANIMI
CEKME DAYANIMI | AKMA DAYANIMI UZAMA DAYANIMI ISO-V J
Rm N/mm2 Rpo,2 N/'mm2 A5 % Ortam isisinda
600 350 30 80
C Si Mn Cr Ni
0,10 0,6 3 25 21
=+/~,65V

PA,PB,PC,PD,PE,PF

1h,350 C +/-10 C ( gerektiginde)

Ebatlar |Akim (A) |Adet/Pake|Adet/Kart¢kg/ 1000 |kg/paket [kg/Karton

2,5X300 50-75 267 874 18,3 4,0 16,0
3,2X350 75-110 138 552 36,2 50 20,0
4,0X350 [ 100-145 91 365 54,8 5,0 20,0

5,0x450 | 120-165 54 218 110,1 6,0 24,0




