CARBO 4829 AC

cArRBO @®WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr 1,4829
EN 1600 E2312LR23
AWS A5.4 E309L-16
UYGULAMA Carbo 4829 AC cekirdek alasiml, rutil bazl elektrottur. Kaynagi zor geliklerin birlestirme ve
KULLANIM dolgu kaynaginda kullanilir. Korozyona kars! yiiksek direnclidir. ilk pasoda dahi éztenetik kaynak
OZELLIKLERI metaline (CrNi 18/10 ) ulasilir. On tav gerektirmeden kullanabilir olup, 1050 C kadar isiya ve
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tufallesmeye direnclidir. Alasimsiz ve diisuk alasimli gelikler Gzerine yapilan kaplamalarda ilk
pasoda dahi korozyon direncine ulasir.

Kolay tutusur, diizgiin kaynak metali verir, curufu kolay temizlenir, yirtiimalar ve gatlamalara
dayaniklidir.

-60 C den + 300 C kadar

Karisik bilesimler 1.4583 ileHI/H 1l , 17 Mn 4 , StE 355.
P235GH / P256GH, P295GH , P355N

1.4825 GX25CrNiSi18-9
1.4826 GX40CrNiSi22-9
1.4828 X15CrNiSi20-10
1.4832 GX25CrNiSi20-14
1.4301 X5CrNi18-10 KAPLAMALAR ICIiN
CEKME DAYANIMI | AKMA DAYANIMI | UZAMA DAYANIMI | DARBE DAYANIMI
Rm N/mm2 Rpo,2 N/'mm2 A5 % ISO-VJ -60Cde
590 >400 >32 >32
C Si Mn Cr Ni
>0,07 0,9 0,7 24 13
=+/~, 42V
PA,PB,PC,PD,PE,PF
1h, 350 C + /- 10 C ( gerektiginde)
Ebatlar |Akim (A)|Adet/Pake Adet/Kart{kg/ 1000 |kg/paket [kg/Karton|
2,5X300 40-75 219 874 18,3 4,0 16,0
3,2X350 75-110 139 556 36,0 5,0 20,0
4,0X450 90-140 92 366 54,0 5,0 20,0




