CARBO 4576 B

@ SCHWETSSMATERGALEN GBS,

NORM TANIMI Malzeme Nr 1.4576

EN ISO 3581-A E 1912 3Nb B 22

AWS A54 E318-15
UYGULAMA Carbo 4576 B ¢ekirdek alagimli, bazik karakterli elektrottur.CrNiMo ¢eliklerin stabilize edilmis
KULLANIM veya stabilize edilmemis paslanmaz celiklerle ayni tur ve tir benzeri celiklerin birlestirme
OZELLIKLERI kaynaginda kullanilir. Nb ile stabilize edildigi icin 400 C kadar islak korozyona dayanim gdsterir.

Alasimi sayesinde hava ve okside olan gazlara 875 C kadar tufallesmeye direnglidir.

Kolay tutusur olup, curufu kolay temizlenir.
CALISMA SICAKLIGI -60 ila + 400 C arasi
MALZEMELER 1.4401 X5CrNiMo17-12-2 1.4571 X6CrNiMoTil17-12-2

1.4436 X3CrNiMo017-13-3 1.4579 X6CrNiMoTil17-12-2

1.4437 GX6CrNiMo18-12 1.4580 X6CrNiMoNb17-12-2

1.4408 GX5CrNiMo019-11-2 1.4583 (G)X10CrNiMoNb18-12
TEMIZ KAYNAK CEKME DAYANIMI | AKMA DAYANIMI JUZAMA DAYANIMI DARBE DAYANIMI
METALININ MEKANIK Rm N/mm2 Rpo,2 Nmm2 A5 % ISO-V J - 60 C de
OZELLIKLERI 590 400 36 57
(tipik degerler)
KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Ni Mo Nb
ANALIZI % <0,07 0,8 0,6 19 11 2,6 28 xC %

(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

PA,PB,PC,PD,PE,PF

1h, 350 C +/-10 C ( gerektiginde)

Ebatlar |Akim (A) [Adet/Pake|Adet/Karikg/ 1000(kg/paket |kg/Karton

2,0X300 30-60 392 1569 10,2 4,0 16,0
2,5X300 45-80 250 1000 16,0 4,0 16,0
3,2X350 [ 60-105 159 635 31,5 50 20,0
4,0X350 | 100-140 105 418 47,8 50 20,0

5,0X450 | 120-170 63 250 96,0 6,0 24,0




