CARBO 4430 AC

cARBO @®WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr 1,4430
EN ISO 3581-A E19123LR12
AWS A5,4 E316L-17
iZINLI TUV, DB, CE
UYGULAMA CARBO 4430 AC dalgal akimda kaynak yapilabilen, ¢ekirdek alagimli rutil bazl elektrottur.
KULLANIM Distuk C igerikli malzemeler ile CrNiMo- geliklerin birlestirme kaynaginda kullanilir. Ayni zamanda
OZELLIKLERI stabilize edilmis ve stabilize edilmemis, ayni tur ve tir benzeri kimyasal dayanimli malzemelerde

CALISMA SICAKLIGI

MALZEMELER
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AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

kullanilir.400 C kadar islak korozyona maruz kalinan durumlarda, kaynak metali ayni tirdeki ana
malzeme ile kullanilabilir.. Bu alasim havaya ve okside olan gazlarda 875 C kadar tufallesmeye
dayaniklidir. Dusiik C orani interkristal korozyonu ekarte eder. Kaynak metali parlatilabilir.
Ostenit/ferrit bilesimleri icinde kullanilir. Kaynak dikislerinin ince gizgiler halinde olmasi tavsiye edilir.

-120 Cila + 400 C arasi

1.4404  X2CrNiMo17-13-2 1.4437 GX6CrNiMo 18-12
1.4435 X2CrNiMo18-14-3 1.4408 GX5CrNiMo19-11-2
1.4409 GXCrNiMo19-11-2 1.4571 X6CrNiMoTil7-12-2
1.4429  X2CrNiMoN17-13-3  1.4580 X6CrNiMoNb17-12-2
1.4401  X5CrNiMo17-12-2 1.4581 GX5CrNiMo19-11-2
1.4436  X3CrNiMo17-13-3 1.4583 (G)X10CrNiMoNb18-12

Karigik bilesimler 1.4583 ila H I/H Il, 17Mn4, 15Mo03,StE255- StE355 kadar
P235GH / P256GH,P295GH, 16Mo3, P255N ila P355N kadar max. 300 C
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Ebatlar |[Akim (A) |Adet/Pake|Adet/Kartdkg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton
1,6x250 30-40 614 2456 57 3,5 14,0
2,0x300 35-55 345 1379 11,6 4,0 16,0
2,5x300 50-80 221 884 18,1 4,0 16,0
3,2x350 70-110 140 559 35,8 5,0 20,0
4,0x350 95-140 92 369 54,2 5,0 20,0
4,0x450 95-140 86 345 69,6 6,0 24,0
5,0x450 | 125-170 55 221 108,8 6,0 24,0




