CARBO 4410 AC

cARBO @®WELD
SCHWEISSMATERGAL M GAES

NORM TANIMI Malzeme Nr ~1.4410

EN ISO 3581-A E259NLR32

AWS A54 E2594-16
UYGULAMA Carbo 4410 AC, dalgal akimda kaynak yapilabilinen ¢ekirdek alagimli elektrottur.
KULLANIM Ayni tur ve tirbenzeri duplex ve stiper-duplex geliklerin kaynaginda kullanilir.
OZELLIKLERI Yuksek CrMo(N) icerigi (Pre > 40) nedeni ile delik yenmelerine, gerilim yirtilmalarina ve

interkristal korozyona dayanimlidir. ilave alasimlanmis azot sayesinde kaynak metalinin
cekme dayanimi iyidir. Off-shore bodlgelerinde uygundur.

ISI -40 cile 250 c arasi
MALZEMELER 1.4410 X2 CrNiMoN25-7-4 1.4501 X2 CrNiMoCuWN25-7-4

1.4462 X2 CrNiMoN22-5-3 1.4508 GX2 CrNiMoCuWN25-8-4

1.4468 GX2 CrNiMoN25-6-3 1.4515 GX2 CrNiMoCuN26-6-3

1.4469 GX2 CrNiMoN26-7-4 1.4517 GX2 CrNiMoCuN25-6-3-3

Zeron 100
TEMIZ KAYNAK CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI |JUZAMA DAYANIMI |DARBE DAYANIMI
METALININ Rm N/mm?2 Rpo,2 N/mm2 A5 % DVM J -40C
MEKANIK OZELLIKLERI 850 700 30 40

tipik degerler

KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Ni Mo N
ANALIZI % <0,03 0,6 0,8 25,5 9,5 4 0,25
(uyulan degerler)

AKIM = 4/~ 42V
KAYNAK POZISYONLARI PA,PB,PC,PD,PE,PF
KURUTMA 1h, 250 C +/- 10 C ( gerektiginde)

Ebatlar Akim (A) [Adet/Paket|Adet/Karlkg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton
2,5x300 50-80 221 884 18,1 4,0 16,0
3,2x350 70-110 140 559 35,8 5,0 20,0
4,0x350 90-140 92 369 54,2 5,0 20,0




