CARBO 4332 AC

cARBO @®WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4332
EN ISO 3581-A E2312LR 12
AWS A5.4 E309 L-17
iZziN TOV
UYGULAMA CARBO 4332 AC dalgali akimda kaynak yapilabilen, ¢ekirdek alagimli, rutil bazl elektrottur.
KULLANIM Korozyona dayanikli kaplamalarin kaynaklarinda ve zor kaynak yapilabilen celiklerin
OZELLIKLERI birlestirme kaynaklarinda kullanilir. Bu alagim kaplama kaynaklarinda tampon kat olarakta
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kullanilabilir. Alagsimsiz ve dusuk alasimli geliklerin Uzerine yapilacak olan kaplamalarda, ilk
pasoda dahi korozyon direncine sahiptir ve kaynak metali CrNi18/10 alasimina ulasilabilir.
Alasimi sayesinde kaynak yirtilmalarina karsi yiksek direnglidir.

Kaynak metali 1000 C kadar isi1 ve tufallesmeye dayaniklidir.

—60 Cile +300 C arasi

1.4825 GX25CrNiSi18-9
1.4826 GX40CrNiSi22-9
1.4828 X15CrNiSi20-10

1.4832 GX25CrNiSi20-14
1.4301 X5CrNi18-10 kaplamalar igin

FARKLI BILESIMLER: 1,4583 ILE HI/ H Il, 17 Mn 4, StE 355
P235GH / P256GH, P295GH, P355N
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Ebatlar [Akim (A]Adet/Paket |Adet/kkg/ 1000 |kg/paketkg/Karton

2,0x300 | 30-60 342 1368 11,7 4,0 16,0
2,5x300 | 40-75 219 874 18,3 4,0 16,0
3,2x350 | 75-110 139 556 36,0 5,0 20,0
4,0x350 | 90-140 92 366 54,0 5,0 20,0

5,0x450 [130-170 55 219 109,7 6,0 24,0




