CARBO 4316 MPR

cARBO @®)WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr 1.4316
EN ISO 3581-A E199 LR53
AWS A5.4 E308L-17
UYGULAMA Carbo 4316 MPR % 160 verimli , CrNi alasimli elektrottur.
KULLANIM Dusuk C igerikli geliker ile korozyona dayanikh CrNi geliklerin birlestirme kaynaklarinda, stabilize
OZELLIKLERI edilmis ve stabilize edilmemis paslanmaz gelikler ile alagimsiz ve disik alasimli geliklerin

CALISMA SICAKLIGI

MALZEMELER

TEMiZ KAYNAK METALININ
MEKANIK OZELLIKLERI

tipik degerler

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI %
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

birlestirme ve dolgu kaynaklarinda kullanilir. Kaynak metali 350 C kadar 1slak korozyonda yuksek
performans gosterir. 875 C kadar tufallesmeye dayaniklidir. Dislk C igerigi interkristal korozyonu
ekarte eder. Kaynak metali parlatabilir olup curufu kolay temizlenebilir.

-60 C ile + 350 C kadar

1.4306 X2CrNi19-11 1.4312 GX10CrNi18-10
14311 X2CrNi18-10 1.4541 X6CrNiTi18-10
1.4300 X'12 CrNi 18 8 1.4550 X6CrNiNb18-10
1.4301 X5CrNi18-10 1.4552 GX5CrNiNb19-11

1.4308 GX5CrNi19-10

CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI |UZAMA DAYANIMI |[DARBE DAYANIMI
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1h, 350 C +/-10 C ( gerektiginde)

Ebatlar |Akim (A) |Adet/Pake[Adet/Kartdkg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton

2,0x300 40-75 238 952 16.8 4,0 16,0
2,5x350 50-100 163 651 30.7 5.0 20.0
3,2x350 80-130 96 385 51.9 50 20,0
4,0x450 [ 110-180 59 238 101.0 6.0 24.0

5,0x450 | 170-250 38 152 157.8 6,0 24,0




