CARBO WELD
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KURUTMA

CARBO 4316 B

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH
Malzeme Nr. 1.4316
EN ISO 3581-A E199L B 22
AWS A5.4 E308 L-15
DIN 8556 E199L B 20+

Carbo 4316 B gekirdek alasimli bazik karakterli elektrottur.
Dusuk C igerikli geliker ile korozyona dayanikli CrNi geliklerin birlestirme kaynaklarinda, stabilize
edilmis ve stabilize edilmemis paslanmaz gelikler ile alasimsiz ve disik alasimli geliklerin
birlestirme ve dolgu kaynaklarinda kullanilir. Kaynak metali 350 C kadar islak korozyonda yliksek
performans gosterir. 875 C kadar tufallesmeye dayaniklidir. Disik C icerigi interkristal korozyonu
ekarte eder. Kaynak metali parlatabilir olup curufu kolay temizlenebilir.

-60 C ile + 350 C kadar

1.4306 X2CrNi19-11
1.4311 X2CrNi18-10
1.4300 X 12 CrNi 18 8
1.4301 X5CrNi18-10
1.4308 GX6 CrNi 18 9

1.4312 GX6CrNi18-10
1.4541 X6CrNiTi18-10
1.4550 X6CrNiNb 18-10
1.4552 GX5CrNiNb 18 9
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Rm N/mm2 Rpo,2 N/'mm2 A5 % 1z- 60 C de
560 380 >35 >32
C Si Mn Cr Ni
<0,03 0,8 0,7 19 10
=+
PA,PB,PC,PD,PE,PF
1h350C —+10c  gerekirse
Ebatlar Akim (A) |Adet/Pak|Adet/Kartdkg/ 1000 | kg/paket |kg/Karton
2,0x300 40-60 417 1667 9.6 4,0 16,0
2,5x300 60-80 265 1060 15.1 4,0 16,0
3,2x350 75-105 168 673 29.7 5,0 20,0
4,0x350 100-140| 111 444 45.0 5,0 20,0
5,0x450 130-170 66 266 90.3 6,0 24,0
6,0x450 150-200 46 184 130.1 6,0 24,0




