CARBO 4115 B

NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4115
EN ISO 3581-A EZ 17 Mo B 22
DIN 8555 E6-UM-200-PR
UYGULAMA Carbo 4115 B bazik karakterli elektrottur. Tir benzeri ve ayni tir ferritik geliklerin ve gelik
KULLANIM dékum tdrlerinin dolgu ve birlestirme kaynaginda kullanilir.Paslanmaz kaynak metali verir.
OZELLIKLERI inceltilmis asitlere, deniz suyuna, korozyona ve tufallesmeye dayanimlidir.
950 C kadar okside olan gazlara, 6zellikle kikirt igerikli yanici gazlara dayaniklidir. 450 C kadar
disuk alagimli celikten Uretilmis su, buhar ve gaz armaturlerinin sizdirmazlk kaynaklarinda
kullanilir. Bu elektrod genelde kukurt icerikli yanici gaz ortaminda 6ztenit tampon katlarin sadece
son kati olarak kullantlir.
CALISMA ISISI 450 C kadar
MALZEMELER 1.4122 (G)X35CrMo17

KAYNAK BILGILERI

TEMiZ KAYNAK
METALININ

MEKANIK OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI %
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

Carbo 4115 B kaynaginda mimkun olan en disuk is1 girdisine dikkat edilmelidir, ¢linku, Cr
celiklerin kaba tanelerinden dolayi kirilganlik egilimi gésterebilirler. Tlr benzeri celiklerin
birlestirmelerinde 300 C - 400 C 6n tav gereklidir.

Dusik alasimli ve yliksek mukavemetli ana malzemelerde et kalinhdina goére 100 C - 350 C
arasinda 6n tav gereklidir. Daha sonra istenilen sertlige getirebilmek icin tekrar i1sil islem uygulanir.
Kaynaktan sonra yaklasik 120 C kadar sogutulmali, daha sonra 1020 C kadar hava veya yag, yada
760 C kadar hava ile 1sil islem uygulanmalidir.

CEKME DAYANIMI |AKMA DAYANIMI [UZAMA DAYANIMI SERTLIK HRC
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % HB 30 calistinlmis
700 500 15 ~ 200 ~43

0.2 <0.5 0.7 16 1.2

=+/~,50V

PA,PB,PC,PD,PE

1h, 350 C +/ - 10 C (gerekirse )

Ebatlar [Akim (A) [Adet/Pakef{Adet/Klkg/ 1000 kg/ Paket [kg/Karton

2.5x300 50-80 263 1053 | 15.2 4.0 16.0
3.2x350 | 80-110 167 667 30.0 5,0 20,0
4.0x350 [ 100-160 110 440 45.5 5.0 20.0

5.0x 450 | 150-200 66 263 91.3 6,0 24,0






