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SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO 4971 HE

Malzeme No. 1.4971

ISO No.: 1.4974

Carbo 4971 HE, ayni tur ve benzer tirdeki korozyona dayanikli malzemelerin
birlestiriimesi i¢in alternatif akimla kaynaklanabilen yiiksek performansli bir
elektrottur.

Biriken kaynak metali, 730JC'ye kadar isiya dayaniklidir ve 980JC'ye kadar
killere karsi1 dayanikhidir.

Bu alasim, kimya ve petrokimya endistrisindeki bilesenlerin yani
sira gaz turbinlerinde ve yanma odasi saclarinda kullanilir.

Ana malzemeye bagli olarak 300 JC'ye kadar 6n 1sitma yapilmalidir
Kukurtleme isleminden sonra sicak yaslandirma yapilmalidir.

AlSI| 661 Multimet N 155
Cekme (UG 1L a2 Uzama As | Gentik darbe
N/mmB
mukavemeti % enerjisi ISO-V
R., N/mmB 20GC 800GC 900GC )
680-930 350 157 98 20 41

C | Si |Mn Cr Ni Mo Co W Nb N Fe

(kilavuz deger) 01]08| 1 2025 19-21 3 20 3 1 0,1 | Temel
Akim uygunlugu =+/~,50V
Kuyruk konumlari PA, PB
Geri kurutma 1 saat, 350 J C £ 10 J C (gerektiginde)
Mafle Akim (A) Adet/Paket | Adet/Karton | kg /1000 kg / paket kg / karton
2,5 x 300 50 - 100 153 651 30,7 4,0 16,0
3,2 x 350 80-130 97 385 51,9 5,0 20,0
4,0 x 350 110 - 180 64 238 101,0 5,0 20,0
5,0 x 450 170 - 250 38 152 157,8 6,0 24,0
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Urlinlerimizin 6zellikleri ve kullanimina iligkin tiim bilgiler sadece bilgilendirme amaglidir. Mekanik ézelliklere iligkin bilgiler, gegerli standartlara uygun olarak her zaman saf
kutik malzemesine atifta bulunur. Carbo-Weld, triinlerinin 6zelliklerini dnceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakli tutar
degistirme hakkini sakl tutar. Kullanici, Grtinlerimizi ilgili uygulama alanina uygun olup olmadigini kendi sorumlulugunda kontrol etmekle yikimltdur.






